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Business Unit Polymer Applications @Fraunhofer IMWS
R&D focus

Hybrid injection moulding -mass production technology-

basic semi finshed component components
material products manufact. usage

=  G-/C-fibre = compound = forming, = z.B.frontend
= PP/PA/... matrix || = UD-Tape/ injection carrier
preform

mass production via injection moulding technology with local continuous
fibre reinforcement (structural parts) approved in pilot plant scale
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Business Unit Polymer Applications
Working Groups -along value added chain-

basic semi finished parts/
: usage
materials products components

7
v g s

~— A
—

Yava o
Yava '

Technology

Diagnostics

Nano Micro Meso Macro

\

~ Fraunhofer

IMWS



UD-Tape-Technologie @Fraunhofer PAZ
Wertschopfungsstufen: Halbzeuge / Produkte

UD-Tape
(Einzellage)

)

N/

Faserausrichtung

unidirektionale
Glas-, Kohlenstoff-,
Naturfasern
Thermoplastmatrix:

Laminat Bauteil
(Mehrlagenaufbau) (3d Geometrie)
L
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2...20 Einzellager

Variable :
Orientierung der angespritzte Elemente (z.B.
Einzellagen Lasteinleitungs- und

Funktionselemente, Rippen)
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Zerstorungsfreie Priifung von TPC-Strukturbauteilen
Rontgen-CT an Bauteilen

Rontgen-CT Prifung

A 3d-Bilddatensatz

Maogliche Fehler

Ondulationen,
Welligkeiten
Faserwinkel-
abweichungen
Poren

Gassen, Matrix-
ansammlungen
Delaminationen
Anbindungsfehler
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Materials Data Space
Auslegung von FVK-Strukturen unter
Einbeziehung von Prozess und Mikrostruktur

Ausgangs- Halbzeuge Bauteil- Bauteil-
stoffe 9 herstellung einsatz

Compoundier- Umform- Spritzguss-
simulation simulation - :
Prozess- . e simufation
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Materials Data Space
Auslegung von FVK-Strukturen unter
Einbeziehung von Prozess und Mikrostruktur

Ausgangs- Bauteil- Bautell-
Halbzeuge )
stoffe herstellung einsatz
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fehler ANEIRE IR ﬁ ] g8 Bauteil-
ﬁ simulation
Thermographie Ultraschall Rontgen-CT
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|:> umfassende Werkstoff-Daten entlang der Wertschopfungskette
* mussen erfasst,

= strukturiert/standardisiert
= interpretiert und konserviert werden
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Materials Data Space
FVK-Wertschopfungskette im Life Cycle
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Materials Data Space
FVK-Wertschopfungskette im Life Cycle

Material-
‘ daten

[/

Material-
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‘ > Daten
Bauteil- _ N
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\ 1/

Nutzung der Daten Intelligente
Uber Zeitskalen und Vernetzung der
Unternehmensgrenzen Daten
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Materials Data Space
Zugang uber App ,,DigiLab*

Suchoptionen

Materi Einheit
€ mechanische Eigenschaften
O Elastizitatsmodul O MPa
© Zugfestigkeit © MPa

© Bruchdehnung 0%

O MPa

0%

© Streckspannung

Info

2
Die Glasiibergangstemperatur wird {ahigkeit © kJ/m

nach DIN EN ISO 11357 mittels
dynamischer Differenzkalorimetrie
(DSC) oder nach DIN EN 1SO 6721 Eigenschaften
mittels dynamisch-mechanischer

igkeit O kJ/m?

Analyse (DMA) gepriift und beschreibt ftandigkeit o-c

. den Uberga‘ng von Kunst§t0ffen aus imperatur 0°c
Material- Material dem festen in den gummiartigen bis

daten zéahfliissigen Zustrandb. 0°C

(V] O Glasiibergangstemperatur [ Ko}

© Dichte 0 g/cm®

Y Verarbeitungseigenschaften
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Materials Data Space

A Startseite © Uber & Datenschutz © Impressum

Zugang uber App ,,DigiLab*
-

&2 DCIM-Verarbeitungsparameter

[

@ TM=[Wert] °C & VE=[Wert]mm/s @ pE = [Wert] bar

Standard-Plastifizier-
und Einspritzeinheit

o

pN = [Wert] bar

TW=[Wert]°C &

tK = [Wert] s -3

tZ=Wert]s &

Umschaltventil
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Re-Use W offe nS - Schneckendrehzahl extruder 1 \‘
, VE - Einspritzgeschwindigkeit \’

PE - Spritzdruck N

pN - Nachdruck
Bauteil- tK - Kiihizeit
vinsatz | Z - Zykluszeit
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Zusammenfassung
MDS fur FVK-Leichtbau
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http://www.fraunhofer-materials-data-space.de/
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